
高浜工場案内 

での値です。 

があります。 
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豊田自動織機・トヨタL&Fカンパニー。 

日本国内はもとより世界シェアでもNo.1の実績を誇る、 

フォークリフトのトップメーカーです。 

自動倉庫・無人搬送車といった物流機器も開発・生産。 

それらを組み合わせ、システムとして 

物流ソリューションを提案しています。 

お客様の視点に立った製品づくりと充実したサポートを基礎とし、 

お客様のパートナーとして、 

多様化する物流改善ニーズに応えます。 

「お客様第一主義」に根ざした 

開発と生産。そしてサポート。 

お客様の満足のために、 

あらゆる物流ニーズに応えます。 
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「お客様第一主義」それがトヨタL&Fの製品開発の基本です。 

性能はもちろん、使いやすさ、効率の良さ、環境への配慮、そして安全。 

あらゆる面でご満足いただける製品を開発するため、 

高浜工場では、お客様のニーズをスピーディーかつダイレクトに収集。 

そのニーズをもとに、多くの開発・技術スタッフが生産現場とタイムリーに 

コミュニケーションをとり、製品・物流システムを開発しています。 

RESEARCH & DEVELOPMENT

01開発・設計／車両･機器はもちろん電子部品や物流システムのオペ

レーションソフトまで開発・設計しています。02最新システムを駆使

して設計／最新CADシステムを利用して、試作機を製作する前に、ボディ

剛性や性能をシミュレートします。03電波暗室／電磁波の干渉などによる

コンピュータ性能の異常確認を行います。04無響室／騒音やノイズ

発生がないことを確認します。05低温稼動実験室／室内温度を-45℃

まで下げることが可能。低温下でも確実に動作できることを確認します。

06SAS（System of Active Safety）/トヨタL&Fが独自に開発した

安全システム。旋回時、高揚高荷役時に優れた安定性を発揮。また荷積

の落下、荷崩れ防止に貢献します。 
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CAE
Computer Aided 

Engineering

Digital Assembly

3D 
CAD Data

DA
Digital Factory

DF

生産現場とダイレクトにコミュニケーション。 

開発の最終目標は、お客様の満足と笑顔です。 

急旋回 

後輪スイングロック制御 

スイングロック 
シリンダ 

加速度G

ロック 

急旋回 

加速度G

SAS（System of Active Safety） 

SAS非装着車 ジェネオシリーズ 
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01トヨタ生産・物流方式が可能にする混流

ライン／エンジンフォークリフトと、電動フォーク

リフトという基本構造の異なる機種を同一

ラインで生産する混流ライン。02自動搬送車

ライン／レイアウト変更に柔軟に対応できる

自動搬送車ライン。(エンジンサブ組立工程) 

●ジャスト･イン･タイムと自働化 

03「かんばん」04「かんばん」ソーター／

「ジャスト･イン･タイム」の核となる「かんばん」。

何が・いくつ・どこへ・どのタイミングで必要かを

示し、後工程が引き取っただけ生産。造り過ぎの

ムダを抑える役割をします。05「自働化」を

図った加工機械／自働化は、後工程に不良品

を送らないためのさまざまな工夫です。（写真

は部品を加工するたびに刃先をセンサーに触

れさせ、異常の有無を確かめる機能を持たせ

た機械です。）06溶接ロボット／溶接行程で

活躍するロボット。4台が連携し、正確に溶接

します。 
02

03

06

04

01

400種以上のバリエーションをもつ産業車両を高品質はもちろん 

タイムリーにお届けするために、日々現場のカイゼンに取り組んでいます。 

高浜工場ではトヨタ生産・物流方式にもとづき、ジャストインタイムで部品を供給。 

プレスから溶接、塗装、組立まで一貫した流れで生産しています。 

安全第一、品質第一で 

多種多様な製品をタイムリーに生産。 

トヨタ生産・物流方式にもとづき高品質で 

信頼性の高い商品をご提供。 

05
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01ロボットと人の効率的な関係／溶接ロボットに、優秀な

技能者の最適な手順をプログラムするティーチング。02

カイゼン／生産現場では常に、ムダを排除して生産効率を

高め、高品質確保につながる「カイゼン」が行われています。

（写真は、定例のカイゼンミーティング風景。作業者が自発

的に問題点を見つけ、自分たちで対策を導き出すのが基本）

03アンドン／生産ライン上の表示「アンドン」。異常発生

時、担当者が自らランプを点灯させ、ラインを停止させます。

04.05.06優れた技術を伝承／工場内の技能者養成･

教育施設「道場」。組立・溶接･塗装とあり、体系的な教育

により優れた技術を伝承します。（写真04組立道場、05

溶接道場、06塗装道場）07ポカヨケ／作業ミスを防止す

る仕組「ポカヨケ」。（写真のリングギア組立工程では締付

回数を表示します）08ムダをなくし、環境を考慮した

塗装／フレームにはワンコート塗装を実施。ＶＯＣ（有機

溶剤）の排出低減をめざし、下塗り塗装なしで防錆力およ

び美観を持たせた塗装工程です。マストには粉体塗装を

実施。吹付と同時に残塗料を吸引し、再利用しています。 
03 07

060504

08

01

PRODUCTION

お客様に満足いただける高品質な製品をつくるために、日々現場のカイゼンに加え、 

組立道場、溶接道場、塗装道場など、技能の向上や高度な技術を伝承する取り組みを行っています。 

日々のカイゼン、スキル向上。 

現場で働く全員の強い意識が 

高品質な製品を生みだします。 

02
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高浜工場案内 

共和 

長草 

大府 

安城 

三河安城 

東海道新幹線 

JR東海道本線 

東浦 

東知多 
碧南 

刈谷 

名古屋 

高浜 

KYOWA

NAGAKUSA

NAGOYA

OBU

HIGASHIURA

HIGASHICHITA
HEKINAN

TAKAHAMA

KARIYA

MIKAWA ANJO

ANJO

TOKAIDO SHINKANSEN

JR TOKAIDO LINE

本カタログ記載の数値は、標準仕様車による当社試験条件のもとでの値です。 

また、本仕様は改良のため予告なく変更することがあります。 

所  在  地 ／ 〒444-1393  愛知県高浜市豊田町2丁目1番地1

「Logistics & Forklift」、 
 トヨタL&Fはあなたの物流ニーズにお応えします。 

トヨタL&F 高浜工場　高浜ショールーム 

　　　　　　　　　　愛知県高浜市豊田町2-1-1 

● 乗用車 → 国道419号線 

● 東海道新幹線 → 三河安城駅からタクシーで約20分 

● JR東海、東海道線 → 刈谷駅からタクシーで約30分 

● 名古屋鉄道三河線 → 三河高浜駅からタクシーで約10分 

刈谷・知立方面 

碧南方面 

珍重原 

豊田町 

吉浜小東 

珍重原から 

1つ目の信号 ⇒ 

（豊田町）を左折 

豊田自動織機 
高浜工場 

正 門 

西 門 

国
道
4
1
9
号
線
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